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1. Popis

LMIX konvertuje pribéh magnetického pole pasku na signal charakteristicky pro inkrementalni
snimace (A, B kanal o 90°posunuty, nulovy impuls). Frekvence vystupniho signalu je pfimo
umeérna rychlosti posuvu.

1.1. Snimaci systém
Odmérovaci systém LMIX je dodavany ve tfech provedenich.

LMIX1: maly senzor se separatnim pfevodnikem zapouzdienym v konektoru
LMIX2: maly pfevodnik a senzor integrovany v jednom pouzdru s referenénim impulsem
LMIX3: pfevodnik a senzor integrovany v jednom pouzdru s referenénim impulsem

Pfevodnik u provedeni LMIX1 je umistnén v konektoru. Perioda magnetického pole je 5 mm,
elektronika LMIX ji interpoluje na sinusovy signal, tak aby bylo dosazeno rozliseni 0,1 mm.

Vliastnosti :

— rozliSeni 0,1 mm (multiplikacni faktor x1)

— napajeni 5 VDC nebo 10 — 30 VDC

— vystup 10 - 30 VDC nebo 5 VDC TTL line driver
— komplementarni vystupni signaly

— referencni signaly v intervalech 5 mm (LMIX2/3)
— odmérovaci schopnost do 32 m

Poznamka: K dosazeni rozliSeni 0,1 mm je nutné nastaveni multiplikacniho faktoru x1 u indi-
kace nebo fizeni polohy.

1.2. Vystupni signaly LMIX
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2. LMIX2/LMIX3 odmérovaci systém (prevodnik zabudovany v senzoru)

Aktivni strana senzoru je vyznacena znackou. \/

21. Rozméry/montaz senzoru

LMIX2 Aktivni plocha senzoru
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2.2. Zapojeni

Poznamka: pri vyuziti 5V komplementarnich signald, pripojte odpor 120 £ na vstup vyhodno-
covaciho pfistroje mezi odpovidajici si dvojice Zil. Zabranite tak pfeslechium a zkresleni sig-
nalu. Je také mozné zabudovat odpory 120 2 pfimo dovnitf pouzdra. Tuto mozZnost Ize speci-
fikovat v oznacCeni pro objednavku



Funkce Barva Zilv D—S_UB ? pol. D-S.UB 9 pol.
standardné volitelné D1 volitelné D2
0V (GND) bila 1 1
5VvDC/10+30VDC hnéda 2 2
Kanal A zelena 3 3
Kanal B Zluta 4 4
Referenéni impuls Z cerna 8 -
Kanal A fialova 6 7
Kanal B oranzova 7 8
Referenéni impuls Z seda 9 -
Stinéni na pouzdru 5

3. LMIX1 odmérovaci systém

Tento systém se sklada z magnetického senzoru a pfevodniku zabudovaném v konektoru.

3.1. Magneticky senzor
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3.2. Pouzdro konektoru
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4. Technické udaje

4.1. VSeobecné

Max.vzduchova mezera
Pouzdro

Provozni teplota
Vystupy

LMIX1

Rozméry

Stupen kryti
Referenéni impuls

LMIX 2

Rozméry

Stupen kryti
Referenéni impuls

LMIX 3

Rozméry

Stupen kryti
Referenéni impuls

: 2,0 mm (mezi senzorem a paskem)

. lité, zinek

:0az +50° C

: push/pull nebo line driver, zkratuvzdorné, max. 20 mA / kanal

:25x10x 15 mm
. IP65
: bez nulového impulsu

:30x12,5x25 mm
: IP65
: pravidelné pulsy nezavislé na rychlosti posuvu

: 56 X 24 x 26 mm
: IP54
: pravidelné pulsy nezavislé na rychlosti posuvu

4.2. Napajeci napéti 10 - 30 VDC / Vystup 10 - 30 VDC

Tolerance

Proudovy odbér

Vystupni frekvence
Max.rychlost posuvu
Max.délka kabelu senzoru

. +/- 5%, zvInéni <50 mV
: max. 150 mA

: 16 kHz (na kanal)

: 1,6 m/s

:30m

4.3. Napajeci napéti 10 - 30 VDC / Vystup TTL line driver

Tolerance

Proudovy odbér

Vystupni frekvence
Max.rychlost posuvu
Max.délka kabelu senzoru

. +/- 5%, zvinéni <50 mV
: max. 150 mA

: 100 kHz (na kanal)

10 m/s

:50m

4.4. Napajeci napéti 5V / Vystup TTL line driver

Tolerance

Proudovy odbér

Vystupni frekvence
Max.rychlost posuvu
Max.délka kabelu senzoru

. +/- 5%, zvInéni <50 mV
: max. 200 mA

: 100 kHz (na kanal)

10 m/s

:10m

Poznamka: Nejvyhodnéjsi viastnosti a maximalni odolnost vici ruseni poskytuje kombinace:
napajeni 24 VDC, vystupy 5 VDC TTL



5. Instalace LMIX
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Montazni postup:
Je nutné dodrzet minimalni vzdalenost 0,5m od induktivnich a kapacitnich zdroju ruseni, jako

jsou relé, ochrany, motory, spinané zdroje, brzdy atd.
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Magneticky pasek

PFivodni kabel by mél byt ulozen oddélené od silovych kabeld, tak aby se snizilo riziko pfijmu

rusivych signald.

Napajeci napéti:
Nepiekracovat napétovou toleranci £5 %, zvinéni nesmi pfekrocit 50 mV.

Ulozeni kabelu:

Pro propojeni odmérovaciho sytému s vyhodnocuijici elektronikou je nutno pouzit osmizilovy,
parové splétany, stinény kabel. Stinéni kabelu pfipojit jednostranné u nasledujici elektroniky
na kostru stroje. Tento kabel jakoz i kabel senzoru vést oddélené od silovych kabell a zdroju
elektromagnetického ruseni.

Odruseni stroje:
Pokud se i pfes dodrzeni vySe uvedenych zasad vyskytne ruseni, postupujte nasledovné:

1. Opatfit RC-Cleny civky stykacu na stfidavé napéti (napf.0,1 uF/100 Q)

2. Opatfit zhaSecimi diodami stejnosmérné induktivni zatéze.

3. Opatfit RC-Cleny jednotlivé faze motord i jeho brzdu, pokud je ji vybaven
(ve svorkovnici motoru).
4. Pfed napdjeci zdroj zapojit odruSovaci filtr.

6. Magneticky pasek MB20-50-10-1-R

Magneticky pasek se sklada ze tfi komponent

Strana senzoru

Upeviiovaci strana

§

L

Dodavané délky v rozsahu 0,5 az 32 m



A Zmagnetizovany, vysoce ohebny umélohmotny pasek, na spodni strané spojeny se :

B zmagnetizovanym ocelovym paskem. Ten chrani umélohmotny pasek pfed mechanickym
poSkozenim a zaroven predstavuje zkrat magnetického obvodu. ZvySuje tak funkéni spo-
lehlivost pfi vysoké urovni magnetického toku. A a B jsou dodavany v slepeném stavu.

C Z dlavodu snazsiho transportu a montaze, jakoz i vylou€eni moznosti posSkozeni, je treti dil,
rovnéz ocelovy pasek, dodavan zvlast. Slouzi k mechanické ochrané umélohmotného
pasku a musi byt po montazi nalepen na magneticky umélohmotny pasek.

6.1. Technické udaje

Provozni teplota :0°+70°C

Presnost pfi 20°C v mm : £(0,025+0,02 x L), kde L = efektivni odmérfovana délka v m
Koeficient délkové roztaznosti : o = 16-10% K-

Zména délky AL=Lxax A3

6.2. Postup pri lepeni mg.pasku
Dodavané lepici pasky lepi dobfe na Cistych, suchych a hladkych plochach. BéZznym Cisticim
prostfedkem je vodny 50% roztok isopropylalkoholu nebo heptan.

Upozornéni: Pii manipulaci s Cisticimi a odmastovacimi prostiedky dbejte pokynu vyrobce!
U materialli jako je méd’a mosaz je nejdfive nutné odstranit zoxidovanou povrchovou vrstvu.

Pritlak
Pevnost lepeného spoje je zavisla na dobrém kontaktu mezi lepidlem a lepenou plochou.
Dostateénym naslednym pfitlakem Ize docilit dobré kvality lepeného spoje.

Teplota pri lepeni

Vhodna teplota lezi v rozmezi +21° + +38°C.

Nedoporucuje se lepeni pfi kterych lepené plochy jsou chladnéjSi nez +10°C. V tomto pfipadé
je lepidlo pfFilis tuhé na to, aby bylo dosazeno dobré kvality spoje. Pfi dodrzeni spravného po-
stupu lepeni je kvalita lepeného spoje zachovana i pfi minusovych teplotach. Konecné pevnosti
dosahne lepeny spoj po 72 hodinach pfi teploté 21°C.

Zmagnetizovany  Upozornéni !
umelohmotny Aby se predeslo vzniku pnuti, musi byt magneticky
pasek pasek skladovan rozvinuty nebo srolovany tak, aby

o umélohmotny nosic informace byl vné obvodu.
Ocelovy pasek

Kryci pasek (ochrana mg.pasku pred

Strana senzoru / mechanickym poskozenim)

Magneticky pasek sestavajici se
z umeélohmotné ¢asti — nosice informace (nahofe)
a ocelového pasku (dole)

Montazni plocha (loze stroje, atd.)




6.3. Chemicka odolnost mg. pasku
Chemikalie s nepatrnym nebo zadnym ucinkem :

-kys.mravenci -glycerin 93°C -fermez
-kys.mlé¢na -N-hexan -mineralni oleje
-formaldehyd 40% -isooktan

Chemikalie se slabym az stiednim uc¢inkem :

-aceton -benzin -30% kys.octova
-acetylén -para -kys.octova
-bezvody amoniak -20% kys.octova -ledova kys.octova
-petrolej -isopropylether

Chemikalie se silnym ucéinkem :

-benzol -70% kys.sirova -terpentyn
-fedidla -kys.sirova, Cervena  -trichléretylén
-nitrobenzol -kys.sirova,dymova -tetrahydrofuran

-37% kys.chlorovodikova 93°C

7. Objednaci kli€

Magneticky inkrementalni systém LMIX

o

-sojovy olej

-olein
-mofiska voda
-70% kys.stearova

-toluen
-tetrachloretylén
-xylén

LMIX2-000-01,0-1-00
obbb-gut-ut, b=-0-ut

Typ ‘

LMIX1= separatni pfevodnik, bez nulového impulsu, IP 65
LMIX2= integrovany prevodnik, referencnim impuls, IP 65
LMIX3= integrovany prevodnik, referenénim impuls, IP 54

Cislo verze SW
000 = standard
001 = prvni zvlastni provedeni

Délka kabelu senzoru v m

RozliSeni

1 =1/10 mm
Napajeci napéti/aroven vystupu

00 =10-30VDC/10-30VDC
01 =10-30VDC/5V TTL line driver
11 =5V /5V TTL line driver

Prislusenstvi
MB 20-50-10-1-R Magneticky pasek



